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II existe actuellement de nombreux types de 
joints comportant un support metallique sur lequel 
sont fixees des garnitures d'etancheite, ces garni- 
tures etant le plus souvent en un materiau thermo- 
plastique ayant une tenue en temperature et une 
inertie thermique tres superieures a celles des elas- 
tomeres. 

Dans certains de ces joints le support metallique 
est rigide. Or la pression exercee par le joint sur 
les parois de la gorge dans laquelle il est place est 
due essentiellement a la reaction mecanique du joint 
provoquee par son serrage. Pour une valeur de ser- 
rage determinee, la variation de la reaction meca- 
nique du joint en fonction des variations de serrage 
(dues aux tolerances d'ex£cution des gorges, aux 
effets de la dilatation, au fluage du joint) est 
d'autant plus faible que le joint est peu rigide. Si, 
par consequent le support n'est pas elastique, la 
flexibilite de 1'ensemble n'est due qu'a 1'elasticite 
du materiau des garnitures qui, dans le cas des 
matieres thermoplastiques est tres faible. 

D est done necessaire, dans le cas d'un support 
rigide que le joint soit monte dans des gorges des 
pieces a etancher, executees avec des tolerances 
serrees, que 1 'effort de serrage soit relativement 
important afin d'assurer l'etancheite quelles que 
soient les conditions de fonctionnement, que les gar- 
nitures aient une epaisseur suffisante pour que leur 
rigidite ne soit pas trop elevee et que ces garni- 
tures soient serties dans le support pour eviter les 
risques de fluage du a l'efFort de serrage et a l'epais- 
seur du materiau. 

D'autres joints comportent un support metallique 
elastique revetu d'une couche mince d'un materiau 
plastique ou d'un metal relativement mou. Dans 
leurs realisations actuelles ces joints presentent 
encore une rigidite relativement importante et par 
suite necessitent un effort de serrage eleve et un 
usinage tres soigne des faces de gorges serrant le 
joint car la faible epaisseur des garnitures ne permet 
pas d'assurer une bonne etanch&te sur des surfaces 
obtenues en fabrication courante. Ces exigences aug- 
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mentent considerablement le prix de ces joints qui 
sont d'autant plus couteux que les garnitures sont 
tres fragiles et que le joint ne peut servir qu'une 
fois. 

La presente invention, due aux travaux de M. 
Henri Rpuger de la Societe Hispano Suiza, a pour 
but de remedier a ces inconvenients en realisant un 
joint qui presente une grande flexibility a l'£crase- 
ment et ne necessite que des charges de serrage peu 
elevees bien qu'il puisse etre monte dans des gorges 
ordinaires. 

Cette invention a en effet pour objet un joint 
d'etancheite metalloplastique qui comporte un sup- 
port metallique formant ressort et deux garnitures 
d'etancheite* relativement epaisses, placees de part 
et d'autre de ce ressort et comprimees par celui-ci 
contre les pieces a etancher. 

Selon une autre caracteristique de ^invention, les 
garnitures sont en materiau plastique et comportent 
un bord recourbe de centrage sur le ressort. 

Selon un mode prefere de realisation, des gorges 
de faible section sont pratiquees dans les surfaces 
exterieures du ressort, en regard des garnitures. 

La flexibilite du support metallique lui permet de 
maintenir les garnitures en contact £troit avec les 
parois des gorges des pieces a reunir et ceci pour 
une qualite courante d'usinage desdites gorges. Les 
garnitures plastiques possedent en effet une epais- 
seur relativement importante qui facilite leur adhe- 
rence contre lesdites parois des gorges. Ces garni- 
tures peuvent d'ailleurs etre demontees et Tem- 
plates, ce qui permet au support d'etre utilise de 
nombreuses fois. 

Divers autres caracteristiques et avantages de 
rinvention ressortiront d'ailleurs de la description 
qui suit de modes de realisation donnes a titre 
d'exemples non limitatifs et representes aux dessins 
annexes : 

La figure 1 represente en coupe un joint d'etan- 
cheite metalloplastique; 

La figure 2 represente egalement en coupe une 
variante de realisation de ce joint; 
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La figure 3 represente en coupe une variante de 

realisation du support metallique; 

Les figures 4, 5 et 6 representent, egalement en 

coupe, d'autres variantes de realisation du joint. 
Le joint, objet de cette invention, comporte 

comme le montre la figure 1, un support metallique 

1 de section droite ayant sensiblement la forme d'un 
Z de telle sorte qu'il se comporte, sous Peffet d'un 
ecrasement axial, c'est-a-dire d'un effort tendant a 
rapprocher les deux branches 2 et 3 du Z, comme 
un empilement de rondelles Belleville et possede 
ainsi une grande fiexibilite. 

Dans chacune des parois exterieures des branches 

2 et 3 du support 1 sont creusees des gorges 4 
au-dessus desquefles sont appliquees des garnitures 
d'etancheite 6 constituees par des anneaux en mate- 
riau plastique tel que le teflon par exemple, mate- 
riau qui peut etre arme ou non suivant les condi- 
tions d'utilisation. Ces garnitures 6 peuvent 
comporter chacune un bord recourbe 7 d'appui sur 
la face interne du support 1 et de centrage de la 
fixation desdites garnitures sur celui-ci. 

Lorsque le joint est en place entre deux pieces 8 
et 10 c'est-a-dire a Pinterieur d'une gorge 12 deli- 
mitee par deux evidements correspondants de cha- 
cune des pieces 8 et 10, les garnitures 6 sont en 
contact avec les deux parois paralleles de ladite 
gorge 12, le support elastique 1 les repoussant 
contre chacune de celles-ci. 

Ces garnitures 6 ont une epaisseur relativement 
importante (0,3 a 0,5 mm p. ex.) qui leur permet 
d'epouser les asperites provenant de l'usinage de la 
gorge 12 et d'assurer par suite une 6tancheit6 rigou- 
reuse entre les pieces 8 et 10. 

Le support metallique 1 est realise en un materiau 
tel qu'il puisse supporter Pecrasement corres- 
pondant au serrage des pieces 8 et 10 en restant 
dans la plage des deformations elastiques, ces 
dimensions sont egalement calculees dans ce but. Le 
joint dispose ainsi d'une grande fiexibilite et Peffort 
de serrage necessaire a assurer une bonne etancheite 
peut etre relativement peu eleve. 

Un tel joint peut par ailleurs toe serr6 et desserrS 
plusieurs fois sans que son elasticite en soit reduite, 
les garnitures 6 peuvent toutefois etre demontees 
et remplacees lorsqu'elles presentent un degre de 
fluage ou de deformation trop important. 

Bien entendu, la forme du support metallique 1 
peut varier selon les conditions d'utilisation et selon 
Peffort d'ecrasement. Le joint peut, par exemple, 
dans certains cas, comprendre un support double tel 
que celui represents sur la figure 2. Le support 14 a 
dans ce cas la forme d'un X legerement aplati sur 
lequel sont fixees deux garnitures 16 munies cha- 
cune d'un talon de centrage 17. En regard de ces 
garnitures, les surfaces de support 14 sont munies 
de gorges 4 permettant d'eviter le fluage et Pen- 
semble du joint est perce d'alesages medians 15 qui 
permettent d'effectuer le test d'etancheite du joint 
double. 
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Bans d'autres cas, par exemple, dans les cas ou le 
support metallique doit presenter une tres grande 
flexibility, le support 1 peut avoir une section en 
forme de S a l'envers ainsi que represente en 18 
sur la figure 3 ou meme une section en forme de M 
couche ainsi que represent^ en 20 sur la figure 4. 
Des garnitures plastiques 22 sont bien entendu pla- 
cees sur les deux surfaces exterieures de ce support 
et destinees a etre en contact avec la paroi de la 
gorge 12, 

Quel que soit le profil ou meme les dimensions du 
support metallique, il est bien evident que sa forme 
simple le rend facile a fabriquer par usinage, par 
exemple. 

Par suite ce joint est d'un prix de revient rela- 
tivement faible bien qu'il presente une tres grande 
flexibilitd a Pecrasement et qu'il puisse assurer une 
ftancheite rigoureuse meme lorsque les charges de 
serrage sont peu elevees et que les gorges sont usi- 
nees avec. des tolerances courantes. 

Selon d'autres variantes de realisation represen- 
tees sur les figures 5 et 6, le support metallique a 
une section droite en forme de C. La realisation 
d'un tel ressort ou support metallique de grande 
dimension peut alors avantageusement etre obtenue, 
soit par filage d'un profile 24 (fig. 5) qui est ensuite 
roule, soit par repoussage d'une bande de tole 
d'acier 26 (fig. 6), les extremites du profile 24, 
comme celles de la bande 26 etant soudees bout a 
bout. 

Dans les deux cas d'ailleurs la soudure de jonc- 
tion scrait soigneusement arasee afin qu'elle ne 
compromette pas Petancheite du joint. 

Bien entendu diverses modifications pourraient 
etre apportees aux modes de realisation qui viennent 
d'etre decrits sans sortir du cadre de Pinvention. 

! RESUME 

L'invention concerne un joint d'etancheite metal- 
loplastique, remarquable notamment par les carac- 
teristiques suivantes prises separement ou en 
diverses combinaisons : 

a. Le joint comporte un support metallique for- 
mant ressort et deux garnitures d'etancheite rela- 
tivement epaisses, placees de part et d'autre de ce 
ressort et comprimees par celui-ci contre les pieces 
a etancher; 

b. Les garnitures sont en un materiau plastique 
et component un bord recourbe de centrage sur le 
ressort; 

c. Des gorges de faible section sont pratiquees 
dans les surfaces exterieures du ressort, en regard 
des garnitures; 

d. Le support metallique a une section droite en 
forme de : Z; 

e. Le support metallique a une section droite en 
forme de X; 



'41 



— 3 — 



/. Le support metallique a une section droite en 
forme de S renversS; 

g. Le support m6tallique a une section droite en 
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forme de M couche; 

lu Le support metallique a une section droite en 
forme de C a l'envers. 
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